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» Hohe Prazision passend zur Spezifikation
» Keine Kontaminierung
» Hochvolumen-Wagen und -Dosieren

» Handling schwieriger Materialien

Die Anspruche an moderne Kunststoffe werden immer komplexer.
Schenck Process gibt der Kunststoff verarbeitenden Industrie
Losungen und Systeme flr das prazise Schuttguthandling an die
Hand.

Das Portfolio umfasst Differenzialdosierer, volumetrische
Dosierer, Dinn- und Dichtstromforderer sowie Wagesysteme
und Losungen fur die Entstaubung. Damit wird Schenck Process
zum Anbieter der Wahl fur die Kunststoff-Compoundierung,
Kunststoff-Granulierung und Polyesterherstellung. Mit Schiitt-
guthandlingsystemen von Schenck Process bleiben die Farben
und Oberflachen von Produkten erhalten und weisen die hohe
Konsistenz und Spezifikationstreue auf, die Kunden erwarten.

Prazisionslosungen fiir das Wagen, Dosieren,
die pneumatische Forderung und Filtration




» Losungen nach
Ihren Spezifika-
tionen

» Vielseitige
Produktreihe

» Produkt-
konsistenz

» Projekt-
management
fiir eine einfache
Integration

Qualitats-

Compoundierung
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KUNSTSTOFF-COVMPOUNDIERUNG

den Schenck Process-Losungen flr die Kunststoff-Compoundierung zahlen hochprazise

von Rohstoffen. Die Schenck Process-Schuttguthandlingsysteme lassen sich fiir die Dichtstrom-
forderung, Dinnstromforderung und die Vakuum-Dichtstromforderung konfigurieren.
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POLYESTERHERSTELLUNG

Das Dosieren von Polyesterfaserstrangen, Polyesterschnitzeln und PTA-Pulver stellt fur die
Trockenmaterialdosierer und MULTICOR® S-Massendurchflussmesser von Schenck Process

kein Problem dar. Bei der Kunststoffverarbeitung sind Genauigkeiten von £0,5% fur Durchflul3-
messung und Forderstarke gefragt. Die Losungen von Schenck Process erfillen diese
Anforderungen. Die pneumatischen Dichtstromforderanlagen transportieren Rohstoffe effizient
durch den gesamten Prozess.
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Additive

Additive

Additive

» Dosieren schwie-
riger Materialien
wie RuB3, TiO, usw.

Additive

Additive

Additive

JUlual

» Pneumatisches
Fordersystem
fiir das effiziente
Schiittguthandling
von Rohstoffen

CSER

Arbeits- pneumatischer
RAM- e r h
Zellenrad- I‘.} behalter Filterabscheider
T schleuse
» Know-how fiir

ifi Drossel- CSER

kundenspeZIfISChe Zellenrad- psntl Arbeits- ' pneumatischer

schleuse behalter Filterabscheider

1
s
Losungen MULTICOR® S
Massendurch-
flussmesser
MechaTron® Drossel-
gravimetrischer ventil

» Integriertes
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°neumatische
-Orderung und
Doslerung selbst
fur anspruchsvolle

Aufgaben.
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Extruder

KUNSTSTOFF-GRANULIERUNG

Ganz gleich, ob Polyethylen oder Polypropylen zur Herstellung von Plastiktliten oder
Formteilen fir Fahrzeuge verarbeitet wird — es kommmt bei der Herstellung dieser Produkte auf

das richtige System flr die pneumatische Férderung und Dosierung an. Additive wie Rul3, TiO,
oder Calciumcarbonat werden Ublicherweise in den Extruder dosiert und bendtigen ein
aulderst prazises und robustes Dosiersystem. Die Differenzialdosierer von Schenck Process
halten selbst den strengsten Anforderungen stand. Die pneumatischen Fordersysteme trans-
portieren Rohstoffe und fertige Produkte durch die gesamte Anlage bis zum Prozessende.




» Hochvolumen-
Wagen und
-Dosieren von
Recycling-
Materialien

» Dosiersysteme
fiir Polypropylen-
Schnitzel und
PET-Folie

» Perfekte
Dosierung von
T CHETHT
flockigen
Materialien

» Prazise Extruder-
beschickung

Silo
mischer

Silo
mischer

Forderschnecke AVAVAN VAVAVAN Forderschnecke

SIMPLEX FB
Flachbodendosierer

TAVAVANAYAVA
Schneckendosierer

Extruder



Effizientes Recycling
schwer dosierbarer

Kunststoffe

RECYCLING VON PLASTIKFOLIE

Fir das Recycling von Rohstoffen fur Plastikfolie bietet sich der SIMPLEX-Flachbodendosierer (FB)
an. Er handhabt leichte und flockige Materialien ganz ohne Verunreinigungen. Er verfugt tGber
ein von unten angetriebenes vertikales Ruhrwerk sowie ein zusatzliches Rihrwerk und eignet
sich daher ideal fiir schwer dosierbare Materialien wie Polypropylen-Schnitzel oder PET-Folie
beim Beschicken eines Extruders.
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Messen ..

MechaTron®

Volumetrisches und gravimetrisches

Dosieren

» Einzel- oder Doppelschnecke,
Vibrationsdosierung
Einfache Demontage von der
prozessabgewandten Seite flr
schnelle Reinigung und Produkt-
wechsel
Vibrationsdosierer ideal fir Kunst-
stoff-Pellets ohne Materialpulsation
Genauigkeit: +0,25— 1% des Forder-
starkensollwerts (2 Sigma)
Forderstarke 0,06 — 31.1501/h

MechaTron® Min
Doppelschnecken-Differenzialdosierwaage
Ideal fir die Beschickung von Extrudern,
Mischern und Granulatoren
Perfekt fiir Chargendosierung und
Dosierung kleiner Materialmengen
Einfache Demontage fiir Reinigung und
Wartung
Forderstarke 0,2 — 15,81/h
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MechaTron® LQ
Differenzialdosierwaage flir Fliissigkeiten

»

Differenzialdosiersystem fiir Flissig-
keiten

Dosierbehalter und auftragsspezi-
fische Dosierpumpe
Dosiergenauigkeit besser als +0,5%
Forderstarke bis zu 750kg/h
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MULTIGRAV®

Differenzialdosierer

» Dosiersystem bestehend
aus einem bis acht
Differenzialdosierern

» Gleichzeitige Dosierung
mehrerer Zutaten zur
Herstellung homogener
Mischungen

» Pulsationsfrei selbst bei
sehr geringen Forderstarken

» Erweiterter Regelbereich

» Dosiergenauigkeit von
+0,5%

PureFeed® Al-300

Dosierer flir geringe

Forderstarken

» Dosierung von Mikro-
Inhaltsstoffen, Farbpig-
menten und Kunst-
stoffadditiven

» Schnelle und einfache
Demontage fir
Reinigung und Wartung

» Externes Doppelarm-
Rihrwerk fiir grof3t-
mogliche Material-
verarbeitungsflexibilitat

» Forderstarke 0,02 — 2701/h

ProFlex® C
Spezieller Dosierer fiir die
Kunststoffverarbeitung

»

Motorbaugruppen und
Materialaustragsstellen
austauschbar, an verschiedene
Montageanforderungen und
Anordnungen anpassbar
Wartung von zwei Seiten,
geringer Platzbedarf

Einzel- oder Doppeldosier-
schnecke moglich
Forderstarke 0,1 -7,9291/h

SIMPLEX FB
Hochkapazitats-Dosierer

»

Modulares Differenzial-
dosiersystem oder volumet-
risches Dosiersystem fiir
hohe Kapazitaten

Von unten angetriebenes
vertikales Riihrwerk zur
Beflillung der Dosierschnecken
Ideal fiir die Dosierung von
Kunststoffflocken, Zellulose,
Hanf, Glas, Kohlefasern und
PET-Folie ohne Verunreinigung
Forderstarke bis zu 31.1501/h

SolidsFlow™
Massendurchflussdosierer
» Dosierung abrasiver
Materialien und unter-
schiedlicher Korngrof3en
» Keine beweglichen Teile,
wartungsarm
» Sofortige Dosiersperre
» Keine Materialtrennung
» Einsatz als Vibrations-
dosierer

MULTIDOS?®-

Dosierbandwaage

Industrie-Dosierbandwaage

fir hohe Kapazitaten

» Einsatz als Dosierer mit
Gewichtskontrolle, Wage-
indikator und Summen-
messgerat oder Chargendo-
sierung

» Automatische Gurteinigung

» |deal fiir rieselfahiges Material
wie Kunststoff-Pellets

» Forderstarke bis zu 47.5781/h

AccuRate®-Produktreihe
Bewahrtes volumetrisches
Dosiersystem

»

Dosiergenauigkeit von
+0,5-3%
Vinylbehalter trans-
portiert das Material
schonend in die
Dosierschnecke
Forderstarke 0,0005 —
7.9291/h

Ideal fiir die Dosierung
von Farbpigmenten,
Kunststoffpulver und
-Pellets

MULTICOR® S
Massendurchflussmesser

»

»

Kontinuierliche Massen-
durchflussmessung nach
dem Coriolis-Prinzip
Direktwagetechnik ohne
aul3ere Krafte fir Mess-
und Dosiergenauigkeit
Genauigkeit von bis zu
+0,5%

Forderstarke bis zu
150t/h




Dichtstromforderung

Kontinuierliche Niederdruck-

Dichtstromforderung

» Die Geblasequelle ist auf Driicke unter
15 psig (1Bar) ausgelegt und kann fast
Uberall aufgestellt werden

» Mehrere Systeme lassen sich lber eine
Geblasequelle betreiben

» Die Systeme kénnen nach Bedarf
ein- und ausgeschaltet werden. Die
Luftzufuhr des Verdrangungsgeblases
sorgt automatisch fiir einen Ausgleich

» Mithilfe von Mitteldruckpumpen
werden Driicke von bis zu 30 psig
(2Bar) erreicht.

tration.

ntladung.

Diinnstromforderung
Niederdruck- und Hochgeschwindigkeits-

for

derung

Ideal flir abriebfeste und nicht zerbrech-
liche Materialien

Einfacher Transport von einer Quelle an
mehrere Anlaufpunkte

Einfache Produktwechsel: feste Forderlei-
tungsgrofle im Diinnstromfordersystem
erlaubt unterschiedliche Fordermengen
Optimal fiir den Transport fertiger
Produkte zur Lagersilos
Materialtransport tiber grof3e Distanzen

neumatische Forderung.

Pulse-Jet-Filter
Filterbeutel- oder Filterpatronen-
Entstaubungssysteme

»

Rechteckiges, rundes und quadrati-
sches Design fir alle Anwendungen
Elektronisch gesteuerte Druckluft-
stoRRe entfernen Partikel aus Filter-
medien

Schneller und einfacher Filterwechsel
Keine beweglichen Teile,
wartungsarm

Schnelle Ersatzteillieferung




Zentralabsauganlagen

Industrielle Reinigungslésung

»

»

»

»

»

Reinigung selbst groRBer
Verschittungen

System fiir einen oder mehrere
Benutzer

Vielzahl an Filtermedien, Entleerungs-
und Beseitigungsverfahren
Garantiert geringe Emissionen
Optimale Schlauche, Werkzeuge

und Anschlisse

Projektmanagement und
Engineering-Services
Schittguthandling und Filtration

Engineering-Gutachten

Dokumentation und Zertifizierung
Flussdiagramme fiir Prozesse
Zeichnungen und Auslegung fiir
Equipment

Bemessung von Staubfilter und Geblase
Bemessung und Auslegung des
Leitungssystems

Designpriifung

Schlisselfertige Installation

SacMaster

Bulk-Bag-Entleerung

» GleichmaRiger Austrag ohne
Materialbriicken zur vollstandigen
Entleerung

» Drei Modelle fiir verschiedene
Verladeoptionen

» Modularer Aufbau fiir einfache
Systemanpassung und Kompatibilitat

» Vorprogrammierte Steuerung
reduziert Bediendauer
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TestCenter in den USA und in Europa

Finden Sie das richtige Equipment fiir
lhre Anwendung.

Tests fiir das Wagen, Dosieren,
die pneumatische Férderung und
Luftfiltration

Waren Sie unser Kunde - wir hatten lhr Produkt bereits getestet.

Ganz gleich, mit welchen Materialien Sie arbeiten — wir kennen sie und haben den
entsprechenden Dosierer bzw. das entsprechende pneumatische Fordersystem
dafur getestet. So wurden in unserem TestCenter bereits mehr als 4.000 Schuttguter
in GUber 40.000 Versuchen getestet — Ergebnisse, auf die Sie sich verlassen konnen.

Und sollte Ihr spezielles Produkt noch nicht getestet worden sein, dann geben
entsprechende Versuche in unserem TestCenter Ihnen umfassende Antworten.
Bewahrte Schuttgut-Technologie von Schenck Process. Getestet und fur gut
befunden. Damit Sie sicher gehen kdnnen, dass unsere Dosierer und pneumati-
schen Fordersysteme perfekt mit Ihrem Material funktionieren.



Schenck Process unterhalt weltweit TestCenter, die sich auf Ihre individuellen
Problemstellungen spezialisiert haben. Wir testen die Materialforderung, das Wagen
und Dosieren, die pneumatische Forderung und Filtration mit Ihren Produkten.

Die hier gewonnen Testergebnisse unterstutzen Sie bei der Abstimmung optimaler
Prozessablaufe und sichern so erfolgreiche Produktionsergebnisse. Haben auch Sie
eine Aufgabenstellung, bei der wir Sie mit unseren vielfaltigen Testmoglichkeiten
unterstiitzen kdnnen? Sprechen Sie uns an, damit unsere Experten mit lhnen
gemeinsam eine passgenaue Losung erarbeiten konnen.

Testen Sie uns.

TestCenter fiir Wage- und TestCenter fiir Luftfilterung
Dosiertechnik und Pneumatik Sabetha, Kansas, USA

Darmstadt, Deutschland
Bestimmung der Hand-
habungseigenschaften
verschiedener Materialien
FlieBeigenschaften
Bestimmung der
Schuttgutdichte
Integration und Tests
von Steuerungen
PartikelgroBenanalysen
Kleinere Stichproben-
untersuchungen
Werksabnahmepriifungen

Pneumatik-TestCenter
Kansas City, Missouri, USA

Behalter-Dichtstromférderung

Kontinuierliche Dichtstrom-
forderung

Kontinuierliche Niederdruck-
Dichtstromforderung
Vakuum-Dunn- und
Dichtstromforderung
Kleinere Stichproben-
untersuchungen
Druck-Dinnstromférderung
Ejektor
Unterdruckluftkorridor

Kleinere Stichproben-
untersuchungen
Filterschlauche und -patronen
fur Pulse-Jet-Abreinigung mit
hohem und mittlerem Druck
Horizontal-Filterpatronen
SEntry-Filterpatronen
SpaceSaver-Filterpatronen
Zykloneffizienztests
Kleinere Prufstandtests
PartikelgroRenanalysen

TestCenter fiir Wage- und

Dosiertechnik

Whitewater, Wisconsin, USA
Volumetrische Dosierung
Gravimetrische Dosierung
Batch-/Chargen-Dosierung
Vibrationsdosierer
Dosierbandwaagen
Bulk-Bag-Entleerung
Scherversuche




Process
Advanced
Service
System

PASS Repair
Austauschprogramm
Reparaturprogramm
Modernisierungs-
programm
Fernwartung
Teleservice

PASS Management

» Umweltgerechte Losungen

» Anlagenprozesse
Ersatzteilmanagement
Wartungsmanagement

PASS Inspection

» Zustandsiberwachung
» Eich-Service

» FitnessCheck

PASS Support

» Elektronischer Teilekatalog
» Garantieverlangerung

» Kundentrainings

» Servicestundenkontingent

Maldgeschnelidert.

UMFASSENDER AFTER-SALES-SERVICE

Sie suchen nach After-Sales-Losungen? Unser umfassendes Process Advanced
Service System (PASS) bietet After-Sales-Services, die genau auf lhre Anforderungen
zugeschnitten sind.

Mit Unterstiitzung unseres erfahrenen After-Sales-Teams kdnnen Sie individuelle
PASS-Pakete zusammenstellen, die Originalersatz- und Verschlei3teile, verschiedene
Dienstleistungen und andere qualitativ hochwertige Komponenten enthalten.

PASS funktioniert nach dem Baukastenprinzip: Sie wéhlen einzelne oder eine
Kombination aus verschiedenen PASS-Produkten nach Bedarf aus. Vier Kategorien
vereinfachen die Suche nach den passenden Bausteinen.

Ob als Teil eines PASS-Vertrags oder auf Anforderung, wir stehen Ihnen gerne jederzeit
fur eine individuelle Beratung zur Verfligung.

Unabhangig davon, was Sie unter einem umfangreichen Service verstehen —
wir helfen Ihnen, das fir Sie passende Konzept zusammenzustellen.



1. Verstindnis fiir Kundenanforderungen
Jedes Projekt beginnt mit der Analyse |hrer
Arbeitsablaufe, Betriebsbedingungen,
Anwendungen und individuellen Anforde-
rungen. Wir mochten |hre spezifischen

UNSER PRODUKTE SIND AUF LANGZEIT- Herausforderungen und Probleme verstehen.
STABILITAT UND GROSSTMOGLICHE 2 Tosta/Forach

. 1¢ u
FUNKTIONSSICHERHEIT AUSGELEGT. B e

innovative Losungen fiir Forder- und Filtrati-
onsaufgaben sowie das Wagen und Dosieren.
Zusatzlich zu unseren TestCentern unterhalten
wir eine Datenbank mit Tausenden von

Unabhangig davon, ob Sie eine einfache Entwicklungsstudie
durchfiihren oder ein komplettes Projekt von der Entwicklung bis hin
zur Realisierung durchfiihren — bei Schenck Process dreht sich alles e, dls G 2y e

um zufriedene Kunden. Daher orientieren sich unsere erfahrenen bearbeiteten Materialien liefert. So lassen sich
Projektleiter und Techniker bei der Entwicklung hocheffizienter und schnell bewahrte Lésungen fiir die pneuma-
kostenglinstiger Systeme, die den betrieblichen Anforderungen tische Forderung und Filtration sowie fiir das
hinsichtlich Budget- und Terminvorgaben entsprechen, an einem acht Wagen und Dosieren finden.

Schritte umfassenden Prozess.
3. Losung

In dieser Phase wertet Schenck Process die
Test- und Forschungsergebnisse mit Ihnen
aus. Anhand dieser Daten erstellen wir dann

nn einen Kostenvoranschlag fiir ein System, das
r E ] r | n e r l I r auf Ihre Anforderungen zugeschnitten ist.

4. Design
Vor dem nachsten Schritt bespricht Schenck
Process die Einzelheiten des Vorschlags mit

lhnen, insbesondere die anfanglichen und
l | I I S S O e laufenden Kosten, den Energieverbrauch, die
"] Bereitstellungstermine sowie den Projekt-

zeitplan.

5. Fertigung/Bereitstellung der Losung
1. Verstéandnis fiir Aufgrund eines globalen Service-Netzwerks ist
Kundenanforderungen Schenck Process in der Lage, fiir Sie {iberall

auf der Welt eine Losung zu entwickeln und
bereitzustellen und das entsprechende Projekt
zu leiten.

2. Tests/Forschung

8. 24/7-
Kundensupport

6. Inbetriebnahme

Unsere kurzen Bereitstellungszeiten und
unsere Ingenieure vor Ort sorgen dafiir, dass
Sie Ihre Anlage schnell und problemlos in
Betrieb nehmen konnen.

3. Losungen

7. Kundenvorteile

Die schnelle Inbetriebnahme sorgt fiir eine
maximale Produktivitat bei minimaler
Unterbrechung der Betriebsablaufe in der

Implementierungsphase.
7. Kunden-

vorteile 8. Kundenbetreuung

Bei Fragen und Problemen nach der Inbetrieb-
4. Design nahme steht lhnen unser erfahrenes
Service-Center-Personal taglich rund um die
Uhr zur Verfligung.

6. Inbetriebnahme
5. Fertigung/Bereitstellung

der Losung



Anderungen der Spezifikationen vorbehalten.
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Die umfangreichen Schenck Process-Lésungen flir das Wagen, Dosieren, die pneumatische
Forderung und Luftfiltration sind bei Kunststoffherstellern rund um den Globus erfolgreich im
Einsatz. Wir haben die richtige Losung fir die Compoundierung, die Verarbeitung von Thermo-
plasten und das Recycling von Materialien, die bei der Herstellung von Plastikfolie verwendet
werden. Unser Projektmanagement arbeitet eng mit den Kunden zusammen, um das passende
System fiir die jeweiligen Anforderungen und Einsatzbereiche zu finden.

Wenden Sie sich an lhren zustandigen Schenck Process-Kundenberater, wenn Sie wissen méchten,
welches Schiittguthandlingsystem fiir lhren Kunststoffbetrieb am besten geeignet ist.

Produkte in Perfektion.

schenckprocess

Schenck Process Europe GmbH Schenck Process LLC
Pallaswiesenstr. 100 7901 NW 107th Terrace

64293 Darmstadt, Germany Kansas City, MO 64153

T +49 61 51-15 31 23 32 T +1 816-891-9300
Sales-FCP@schenckprocess.com Sales-FCP@schenckprocess.com

www. schenckprocess.com www.schenckprocess.com we make processes work



